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TECNOLOGIA DE PROCESO ONC®
¢QUE ES ONC®?

ONC?® se aplica para mejorar la resistencia a la corrosién y al
desgaste de varios grados de acero. Es una combinacién
moderna de NITREG®, (proceso de nitrurado de potencial
controlado) o Nitreg®-C, (proceso de nitrocarburizado de
potencial controlado) con una oxidacién integrada post-proceso.
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¢COMO FUNCIONA EL ONC®? .
p|_.\|>?\

El proceso se comprende de dos fases bdsicas y una opcional:

1. El proceso de endurecimiento superficial, ya sea Nitreg® o
Nitreg®-C, en el cual, el control de potencial automdtico
asegura la obtencién de la capa blanca disefiada para un
desgaste éptimo y resistente a la corrosién.

2. Oxidacion Post-Nitruracion (ONC), llevado a cabo después
del proceso de nitruracién como parte integral del ciclo de
tratamiento, es decir, durante el mismo proceso, por la
introduccion de un medio oxidante se formard una delgada
capa superficial 1-2 um (0.00004 - 0.00008") de oxido Apariencia de flechas de
compuesto, mejorando la resistencia a la corrosién. La limpiaparabrisas tratados con ONC®.

superficie obtiene una atractiva apariencia negra. Acero 1144 libre de mecanizado.

3. Corr-Check o tratamiento equivalente, esta etapa opcional
representa un lavado por inmerison con inhibidor a
temperatura ambiente. El inhibidor de corrosién se

|ll

impregna a nivel "“microporo” en la zona externa de la capa

blanca, ofreciendo proteccion adicional contra la corrosién.

ONCE=ADVANTAGE
A
— Prdcticamente todos los aceros pueden ser El tratamiento ONC® produce una
tratados con ONCE®. Las aplicaciones mds caracteristica superficie negra. La apariencia
comunes son aquellas que estdn expuestas es aun mejorada después de la aplicaciéon de un
a altos riesgos de corrosiéon y que necesitan inhibidor de base liquida impregnado en la
una mayor resistencia al desgaste superficie que forma un final seco, brillante y

proporciona la proteccién adicional de al
corrosion conocido en nuestros procesos como:
Corr-Check™.
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ES UN PROCESO DE ÓXIDO DE “ACABADO NEGRO” QUE SE APLICA DURANTE LA NITROCARBURACIÓN QUE PUEDE TRATAR VARIOS GRADOS DE ACERO UTILIZADOS EN APLICACIONES AUTOMOTRICES, HIDRÁULICAS Y DE HERRAMIENTAS. ES IDEAL PARA ACEROS QUE ESTÁN EXPUESTOS A UN AMBIENTE CORROSIVO.


ONC®

RITREX

PROCESS APPLIED DURING

NITROCARBURIZING THAT

CAN TREAT VARIOUS GRADES
OF STEEL USED IN AUTOMOTIVE,

et HYDRAULIC, AND TOOLING

APPLICATIONS. IT IS IDEAL FOR
STEELS THAT ARE EXPOSED TO

PONIENDO A PRUEBA AL ONC® A CORROSIVE ENVIRONMENT.
Como se aprecia en la siguiente tabla, dependiendo del tipo de acero,
las piezas tratadas con ONC® pueden fdcilmente superar mds de 200
horas dentro de la cdmara salina (bajo el estdndar ASTM B117), antes
de que aparezcan los primeros puntos de corrosién.

APLICACION RAIL DE ASIENTO VALVULA DE ACELERACION FLECHA AUTOMOTRIZ

GRADO DE ACERO 1006 144 4140

MICROSTRUCTURE

Tiempo en horas en
camara salina hasta
aparicion de corrosion.

APARIENCIA DESPUES DE 400 HORAS EN CAMARA SALINA

Tratado con proceso Tratado con ONC® Tratado con proceso Tratado con ONC®
tradicional tradicional
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